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1. OBJET ET LIMITE D’INTERVENTION

ATE a confié a FAPAVE une mission d'assistance a la définition des zones a risques d'explosion relatives a
son établissement de Déols (36).

La mission concerne exclusivement les installations et activités visées par notre contrat n°040565-01-91-
003 du 05/09/2016 et qui nous ont été présentées lors de notre visite sur site.

Notre mission a pour objectif de permettre 8 ATE de délimiter sous sa responsabilité, ses zones a risques
d'explosion afin de s’assurer que les installations et activités dans ces zones sont adaptées aux risques.

A noter que la vérification de la conformité des opérations et équipements qui pourraient se trouver a
Fintérieur de ces zones a risques d'explosion est expressément exclue de notre mission.

Sont notamment aussi exclus de cette mission, les contrbles et vérifications techniques obligatoires des ins-
tallations électriques, de levage, des machines, thermique, d’aération-assainissement, les actions de forma-
tion ainsi que les mesures, prélévements et analyses d’atmosphére et toute mission de coordination SPS.

2. CADRE REGLEMENTAIRE

Le domaine des risques d'explosion est visé par les réglementations de la protection de I'environnement et
celles de la protection des travailleurs.

Au sens réglementaire les zones a risque d'incendie ou d'explosion, sont définies selon l'arrété du 31 mars
1980 en vigueur pour ce qui concerne les ICPE. It faut signaler que la réglementation du travail par I'arrété du
19 décembre 1988 relatif aux conditions d'installation des matériels électriques sur les emplacements présen-
tant des risques d'explosion édite des spécifications légérement différentes de I'arrété ministériel du 31 mars
1980 ce dernier assimilant la zone 0 a la zone 1.

Le rapprochement dans l'union européenne des réglementations sur les atmospheéres explosive est en cours
au travers de la transcription dans les pays membres des Directives "ATEX" et notamment :

- la Directive 94/9/CE du 23 mars 1994 concernant le rapprochement des législations des états membres
pour les appareils et les systémes de protection destinés a étre utilisés en-atmosphéres explosibles.
Cette directive a été transcrite en droit frangais par le décret n°96-1010 du 19 novembre 1996 relatif aux
appareils et aux systémes de protection destinés a étre utilisés en atmosphére explosible.

- Directive 1999/92/CE du 16 décembre 1999 concernant les prescriptions minimales visant a améliorer
la protection en matiére de sécurité et de santé des travailleurs susceptibles d’étre exposés au risque

d’atmosphéres explosives.
Cette directive a été transcrite par le Décret n°2002-1553 du 24 décembre 2002 relatif aux dispositions con-

cernant la prévention des explosions applicables aux lieux de travail. Et ce décret a été complété par :
. I'Arrété du 8 juillet 2003 relatif a la protection des travailleurs susceptibles d'étre exposés a une at-

mosphére explosive.
. l'Arrété du 8 juillet 2003 complétant I'arrété du 4 novembre 1993 relatif 4 la signalisation de sécurité

et de santé au travail.

D'autres référentiels d'ordre plus technique ont également pu étre utilisés en tout ou partie dans le cadre
de notre mission :

- [1) Norme européenne et frangaise NF EN 60079-10-1 (mai 2016) relative au matériel électrique pour
atmosphéres explosives gazeuses — Partie 10-1.

- [1]bis Norme européenne et frangaise NF EN 60079-10-2 (mai 2015) relative au matériel électrique
pour utilisation en présence de poussiéres combustibles — Partie 10-2.

- [2] Norme européenne et frangaise NF EN 1127-1 (octobre 2011) relative & la Prévention de I'explosion
et protection contre I'explosion - Partie 1 : Notions fondamentales et méthodologie.

- [3] Rapport Commission européenne, édition finale avril 2003 : Guide de bonne pratique a caractére
non contraignant en vue de la mise en ceuvre de la directive 1999/92/CE

- [4] Fascicules ED 911 et ED 944 de I'INRS

- [5] Norme européenne et frangaise NF EN 50272-3 (juillet 2003 — modif. 2006) relative aux régles de
sécurité pour les batteries et les installations de batteries — Partie 3 : batteries de traction.
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- [6] Norme européenne et frangaise NF EN 12215 + A1 (novembre 2009) relative aux cabines
d’application par pulvérisation de produits de revétement organiques liquides.

3. MODALITES D’APPLICATION
3.1. Définition des types de zones a risques d'explosion

L'Arrété du 8 juillet 2003 définit 3 types de zones a risques d’explosion :

Cas des gaz, vapeurs ou brouillards

Zone 0 : Emplacement ol une atmosphére explosive consistant en un mélange avec I'air de substances
inflammables sous forme de gaz, de vapeur ou de brouillard est présente en permanence,
pendant de longues périodes ou fréquemment.

Zone 1: Emplacement ol une atmosphére explosive consistant en un mélange avec I'air de substances
inflammables sous forme de gaz, de vapeur ou de brouillard est susceptible de se présenter
occasionnellement en fonctionnement normal.

Zone 2: Emplacement oll une atmosphére explosive consistant en un mélange avec l'air de substances
inflammables sous forme de gaz, de vapeur ou de brouillard n'est pas susceptible de se pré-
senter en fonctionnement normal ou n'est que de courte durée, s'il advient qu'elle se présente
néanmoins.

Cas des poussieres

Zone 20 : Emplacement ou une atmosphére explosive sous forme de nuage de poussiéres combustibles
est présente dans I'air en permanence, pendant de longues périodes ou fréquemment.

Zone 21: Emplacement ol une atmosphére explosive sous forme de nuage de poussiéres combustibles
est susceptible de se présenter occasionneliement en fonctionnement normal.

Zone 22 : Emplacement ol une atmosphére explosive sous forme de nuage de poussiéres combustibles
n'est pas susceptible de se présenter en fonctionnement normal ou n'est que de courte durée,

s'il advient gu'elle se présente néanmoins.

Notre étude ne concerne donc pas systématiquement les zones ot sont présentes des matiéres in-
flammables/combustibles (risque incendie seul), mais bien les zones ol sont (ou peuvent étre)
présentes des atmosphéres a risques d'explosion dans des conditions prévisibles déterminées.

Nota

La notion de "fonctionnement normal” est précisée par I'Arrété du 8 juillet 2003 :
"Par fonctionnement normal, on entend la situation o les installations sont utilisées conformément 3 leurs

parameétres de conception".

Pour les gaz et vapeurs, la norme NF EN 60079-10-1 donne une définition similaire : "situation dans la-
quelle l'installation fonctionne selon ses paramétres nominaux."

En outre, elle précise que de petits dégagements de matiéres inflammables peuvent faire partie du fonc-
tionnement normal. Par exemple, des fuites des garnitures d'étanchéité lubrifiées par le liquide pompé sont
considérées comme de petits dégagements. En revanche des défaillances qui entrainent une réparation
ou un arrét urgent ne sont pas considérées comme faisant partie du fonctionnement normal (exemples :
rupture de garnitures d'étanchéité de pompe ou de joint de brides, épandages provoqués par des acci-
dents...).

Pour les poussiéres, la norme NF EN 60079-10-2 donne une définition similaire : "situation de fonctionne-
ment du matériel dans ses paramétres de conception".

En outre, elle précise que "de faibles dégagements de poussiéres, qui peuvent former un nuage ou une
couche (par exemple dégagements a partir de filtres), peuvent étre considérés comme faisant partie du
fonctionnement normal." .

Le fonctionnement normal ainsi que les incidents retenus dans ce fonctionnement normal sont présentés
dans la description des installations. A ce titre nous avons notamment exclu de notre classement les at-
mosphéres a risque d'explosion générées par des événements non prévisibles en fonctionnement normal
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et/ou qui ne sont pas concernés par le fonctionnement prévu (exemple : démantélement des installations
qui peut nécessiter des mesures spécifiques telles que permis de feu, etc...).

Par ailleurs, en I'absence d'informations réglementaires ou normatives précises relatives aux termes "fréquem-
ment", "occasionnellement” et "courte durée"..., nous retiendrons également ia régle suivante qui s'inspire de la
littérature spécialisée (guide APl 505 — éd. 1997) relative aux atmosphéres explosives gazeuses :

Zone Durée d'apparition de I'atmosphére explosive
Zone O ou 20 > 1 000 heures par an
Zone 1 ou 21 Entre 10 et 1 000 heures par an
Zone 2 ou 22 < 10 heures par an

La réglementation demande de prendre en compte les risques relatifs aux explosions dangereuses.
Conformément a la norme NF EN 1127-1, une atmosphére explosive est dite dangereuse si, lorsqu’elle
explose, elle entraine un dommage. Cette méme norme précise en outre qu’un volume explosif de plus de

10 litres est toujours dangereux.

De la nous considérons que I'explosion d’'un volume explosif de moins de 10 litres n'aurait que des consé-
quences limitées (flash) et que de tels volumes sont considérées comme non dangereux et sortent du
champ de notre étude qui ne porte donc que sur la détermination des atmosphéres explosives supérieures

a 10 litres.

3.2. Termes relatifs aux propriétés intrinséques des gaz et vapeurs

- Point éclair : température la plus basse d'un liquide a laquelle, dans certaines conditions normalisées, ce
liquide libére des vapeurs en quantité telle qu’un mélange vapeur/air inflammable puisse se former [1].

- Température d’inflammation : température la plus basse d'une surface chaude qui, dans des conditions
spécifiées, enflammera une substance inflammable sous la forme d’'un mélange de gaz ou de vapeur
avec lair [1].

- Limite Inférieure d’Explosivité (LIE) : concentration dans I'air de gaz, vapeurs ou brouillard inflam-
mables, au-dessous de laquelle une atmosphére explosive gazeuse ne peut pas étre formée [1].

- Limite Supérieure d'Explosivité (LSE) : concentration dans I'air de gaz, vapeurs ou brouillard inflam-
mables, au-dessus de laquelle une atmosphére explosive gazeuse ne peut pas étre formée [1].

- Densité relative : rapport de la densité d'un gaz ou d'une vapeur, a la densité de I'air & la méme pression
et a la méme température [1].

3.3. Termes relatifs aux propriétés intrinséques des poussiéres

- Température d'autoinflammation en nuage : dans des conditions d'essais spécifiées, température la
plus faible d'une surface chaude sur laquelle le mélange le plus inflammable de poussiére avec l'air est
enflammé [NF EN 1127-1].

- Température d'autoinflammation en couche : dans des conditions d'essais spécifi€es, température la
plus faible d'une surface chaude pour laquelle I'inflammation se produit dans une couche de poussiéres
[NF EN 1127-1}.

- Limite Inférieure d'Explosivité (LIE) : concentration minimale dans I'air au-dessous de laquelle
'explosion ne se produit pas.

- Limite Supérieure d'Explosivité (LSE) : concentration maximale dans I'air au-dessus de laquelle
I'explosion ne se produit pas. Dans la pratique les LSE des poussiéres sont moins bien définies que les
LSE des gaz et vapeurs et sont rarement mesurées. Elles sont de l'ordre de 1 a 3 kg/ms.

- Pression maximale d’explosion : dans des conditions d’essais spécifiées, pression maximale obtenue
dans un récipient fermé lors de I'explosion d’'une atmosphére explosive[NF EN 1127-1].

- Kst : valeur maximale de la montée en pression par unité de temps obtenue dans des conditions d’essais
spécifiées lors d’une explosion de poussiéres.
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4. DETERMINATION DES ZONES A RISQUES D’EXPLOSION

4.1.Rappel

Pour chaque installation, on trouvera :

- une description des équipements et des activités y afférant

- une description des mesures de prévention existantes pour limiter I'étendue des zones ATEX
Ces descriptions ont été élaborées sur la base des informations recueillies lors de la visite des installations
(constats visuels, interviews de 'encadrement et des opérateurs, agents de maintenance...). La validité de
toutes ces données, indispensables au classement ATEX, reste de la responsabilité de ATE.

- la détermination des zones ATEX correspondantes, avec les hypothéses retenues et commentaires va-

lidés par ATE pour effectuer cette détermination.

- le cas échéant, des propositions de mesures permettant de supprimer ou réduire I'étendue des zones

ATEX définies.

4.2. Caractéristiques des produits mis en ceuvre dans les secteurs étudiés

Les caractéristiques données ci-dessous proviennent de données fournies par ATE (FDS) ou de données

bibliographiques.

a) Liquides et gaz

. T°C d'auto- PR Densité | T°C max (stock

Produits inflammation Point d'éclair | LIE(1)| LSE (1) (gaz/air) | ou utilisation)
DIESTONE D (acétate de n-butyle, acétate
de 2-méthoxy-1-méthyléthyle, 1-méthoxy- 421°C 31°C ND ND 4 30°C
2-propanol)
SOCOSTRIP A0103N ND 85°C ND ND >1 30°C
Base peinture primaire non chromatée
AVIOX CF PRIMER 37124 (toluéne, 2- ND 25°C ND ND >1 30°C
heptanone, 4-méthyl pentane-2-one)
Durcisseur peinture primaire non chromatée
HARDENER 92245 (alcool benzylique, ND 9°C ND ND >1 30°C
toluéne)
Base peinture  primaire = chromatée
DESOPRIME CA 7002 GREEN (acétate de ° °
2-méthoxy-1-méthyléthyle, 4-méthyipentane-| V0 10°C 1 13 3,56 30°C
2-one, acétone...)
Durcisseur peinture primaire chromatée
DESOPRIME CA 7002B Activator (alcool o °
benzylique, butanol-1, 2-butoxyéthanol, ND 34°C ! 13 3.75 30°C
xyléne...)
Base peinture finition Desothane HS
Topcoat White M8001/8000 (heptane-2-one, ND 33°C 1 8 3,8 30°C
xyléne...)
Durcisseur peinture finition  Activator
CA8000B (acétate de n-butyle, Solvant ND 47°C 1 8 4 30°C
naphta aromatique léger...)
Diluant peintures finition CA8000C Reducer
(acétate de n-butyle, 4-méthylpentan-2-one,| 340°C (2) 22°C 1,1 11 37 30°C
2 4-pentanedione...)
Il?:rlrr::lgies primaire et finition prétes a 340°C (3) 22°C (3) 1103 1103 3,7(3) 30°C
DILUANT DE NETTOYAGE (xyléne, acé- o o o
tone, acétate d'éthyle...) 460°C <23°C 1.1 7 > 1 30°C
ALCOOL ISOPROPYLIQUE 395°C 12°C 2 12 21 30°C
Kéroséne JET A1 ND >38°C 1,2 8,8 >1 30°C
Déchets de peinture et de diluant de net- 460°C <23°C 1.1 7 > 1 30°C

toyage
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. T°C d'auto- . sr bt Densité | T°C max (stock
Frodults inflammation | " oint d'éclair [LIE(1) | LSE(1) | (o o7/air) | ou utilisation)
chiffons, cartons et emballages souillés de ° ° °
peinture et diluant de nettoyage 460°C <23°C 11 ’ >1 s0°C
Hydrogéne 500°C gaz 4% 75 % 0,1 30°C
Gaz naturel (méthane) 535°C gaz 5% 15 % 0,6 30°C

ND : non déterminé

(1) % exprimés en volume dans lair

(2) valeur minimale des différents composés
(3) assimilé au diluant de la peinture

Nota :

Du fait de leur point éclair et de leur mode de mise en oeuvre (pas de projection d'aérosols), le SO-
COSTRIP A0103N, le Durcisseur peinture finition Activator CA8000B et le kéroséne ne génére pas de

zones ATEX.

b) Produits pulvérulents

D’'une maniére générale les matiéres combustibles (& savoir les matiéres oxydables suivant une réaction
exothermique rapide/violente) sous forme pulvérulente, sont susceptibles de générer des nuages explosifs
dés lors que leur concentration est suffisante.

En l'absence de mesures, une concentration suffisante pour étre explosive peut étre estimée par
'observation de Fopacité du nuage en considérant qu'une opacité compléte sur 1 m correspondait &
I'atteinte de la LIE (référence couramment rencontrée dans la littérature sur les poussiéres combustibles).

Pour les installations étudiées, le seul produit pulvérulent susceptible de générer des atmosphéres explosives
correspond aux poussiéres générées lors du pongage des surfaces a peindre : poussiéres de peinture (résine)
et/ou d'aluminium et/ou de matériaux composites.

La base de données CarATEX donne les caractéristiques suivantes pour ce type de poussiéres :

référence retenue

LIE dans l‘air

Classe d‘explosivité

Aluminium/peinture (50:50), meulage (5054)

100 g/m®

St
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4.3. Distribution de gaz naturel — Equipements fonctionnant au gaz naturel

4.3.1.Description de I'installation

L'établissement dispose d’'un poste de livraison/détente alimenté en 4 barg et permettant d'abaisser la pres-
sion & environ 300 mbarg dans le réseau de canalisations rigides alimentant 'ensemble du batiment 769.

Ce réseau permet d'alimenter les 9 générateurs d'air chaud assurant le chauffage des 5 cabines de pein-

ture via des dispositifs de soufflage d'air chaud :
- 3 générateurs (n°1, n°2 et n°4), chacun d’'une puissance thermique nominale de 755 kW PCI, desser-

vant la cabine 1 et dont deux desservent aussi la cabine 3
- 1 générateur (n°3), d’'une puissance thermique nominale de 1 000 kW PCI, desservant la cabine 1
- 2 générateurs (n°5 et 6), chacun d’une puissance thermique nominale de 1 025 kW PCI et desservant

la cabine 2
- 2 générateurs (n°7 et 8), chacun d’'une puissance thermique nominale de 330 kW PCI, desservant la

cabine de peinture n°4.
- 1 générateur (n°9) d’'une puissance thermique nominale de 330 kW PCI desservant la cabine de pein-

ture piéces (cabine n°5).

Ces générateurs d'air chaud sont implantés dans les halls du batiment, & I'extérieur des cabines de peinture.

4.3.2.Mesures de prévention existantes

- Les halls sont parfaitement ventilés :
- d’'une part naturellement, par leur grand volume et leur grande hauteur favorisant les mouvements de
convection
- d'autre part mécaniquement par :
. les ventilateurs des générateurs d’air chaud qui aspirent I'air dans les halls (plusieurs milliers de m%h)
. la ventilation des cabines de peinture 1 a 4 aspirant tout ou partie de I'air neuf a l'intérieur des halls

(plusieurs dizaines de milliers de m*/h)

L'entrée d'air dans les halls est assurée par la non étanchéité du batiment et I'ouverture ponctuelle des
portes coulissantes aménagées dans les fagades Nord et Sud.

- L'ensemble du réseau de canalisations gaz, de la livraison jusqu'aux équipements de combustion, fait
I'objet tous les ans d'un contréle de fuite et d’'un contrdle visuel de I'état des canalisations (points de corro-
sion, de chocs...). Toute détection de fuite fait immédiatement l'objet de travaux de réparation ou & défaut
d’'une condamnation du trongon (fermeture de la vanne de départ) si ces travaux doivent étre différés.

Ces contrbles permettent de détecter toute fuite avant qu’elle ne devienne dangereuse, & savoir, avant
gu’elle ne conduise a la formation d’'un nuage explosif dangereux (> 10 L).

4.3.3.Détermination des zones a risques d’explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :
- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en osuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage Justifications, commentaires

Zone 0 : néant
Zone 1 : néant Une atmosphére explosive ne peut apparaitre qu’en cas d'entrée d'air
dans les canalisations. Il s’agit de situations exceptionnelles d’entretien
ayant conduit & la vidange puis au réemplissage des installations et dont
la durée cumulée annuelle est estimée inférieure a 10 heures par an.

Zones 2 :
Volumes intérieurs des canalisations
gaz (concerne I'ensemble du réseau
gaz de I'établissement) Zonage ATEX valable pour Pensemble du réseau gaz naturel.
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4.4. Postes de charge de batteries d’engins de traction

4.4.1.Description de l'installation

L'établissement dispose de 2 postes de charge de batteries d’engins de trac-

- | tion :

- Le poste de charge du chariot élévateur situé dans le local Centrale
d’Achat avec un chargeur de puissance maximale en courant continu de
2,4 kKW.

Ce poste de charge n’est pas classé au titre des ICPE.

La batterie équipant cet engin est une batterie au plomb, de type « batte-
rie ouverte » : pas de recombinaison de I'hydrogéne qui est donc dégagé
par les reniflards de la batterie dans latmosphére du local.

Ce local est correctement ventilé par son relativement grand volume
(plusieurs centaines de m®) au regard des trés faibles quantités
d’hydrogéne dégagées.

Le poste de charge de I'aspirateur autoporté installé dans le hail a cété
du local maintenance avec un chargeur de puissance maximale en cou-
rant continu de 0,3 kW.

Ce poste de charge n’est pas classé au titre des ICPE.

La batterie équipant cet engin est une batterie au plomb, de type « batte-
rie ouverte » : pas de recombinaison de 'hydrogéne qui est donc dégagé
par les reniflards de la batterie dans I'atmosphére du hall.

Ce hall est parfaitement ventilé par son relativement grand volume (plu-
sieurs dizaines de milliers de m®) au regard des trés faibles quantités
d’hydrogéne dégagées.

4.4.2 Mesures de prévention existantes

Mesures décrites avec les installations (cf. § 4.4.1).

4.4.3.Détermination des zones a risques d’explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :
- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage

Justifications, commentaires

Zone 0 : néant
Zones 1:

Zone 2 : néant

Demi-sphéres de rayon 0,5 m centrées sur les | Durée des dégagements gazeux et de présence du
reniflards des bouchons des batteries et|« nuage » (liée en partie a la durée des opérations de
s'étendant au-dessus et autour des reniflards | charge) : estimée entre 10 et 1 000 heures par an.

(volume déterminé conformément a [5}).




Qpcve ZONES A RISQUES D’EXPLOSION Affaire N°: 16 910 BLS 19246 00J
ATE Page 11 sur 26

4.5. Local Stock Peinture

4.5.1.Description de I'installation

Ce local est réservé au stockage des liquides inflammables suivants :
- Base peinture primaire non chromatée AVIOX CF PRIMER 37124
- Durcisseur peinture primaire non chromatée HARDENER 92245
- Base peinture primaire chromatée DESOPRIME CA 7002 GREEN
- Durcisseur peinture primaire chromatée DESOPRIME CA 7002B Activator
- Base peinture finition Desothane HS Topcoat White M8001/8000
- Diluant peintures finition CA8000C Reducer
- ALCOOL ISOPROPYLIQUE

Ces produits sont conditionnés en bidons de capacité inférieure a 20 L. En fonctionnement normal de
l'activité, aucun bidon n'est ouvert & I'intérieur de ce local.

4.5.2 Mesures de prévention existantes

- Le sol de ce local est aménagé en rétention d’'un volume utile permettant de contenir pius de 50 % du vo-
lume total de liquides stockés. Dés le constat d’une fuite ou en cas de renversement, la flaque est aussi-
t6t nettoyée avec du chiffon ou du granulé absorbant.

- Le local est ventilé en permanence par :
. des entrées d’air via deux grilles de ventilation basse ouvertes sur le hall
. une aspiration mécanique placée en hauteur sur la paroi opposée (environ 25 cm sous le plafond) et
débouchant dans le hall.

4.5.3.Détermination des zones a risques d’explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :
- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage Justifications, commentaires

Zone 0 : Volume intérieur des bidons.
Zone 1 : néant

Zone 2 : Volume intérieur du local délimité par : | Zone créée en cas de fuite ou renversement de bidon (situation
-le sol exceptionnelle), la densité des vapeurs (supérieure a celle de
- les murs lair) et le flux de ventilation empéchant toute concentration
- un plan horizontal tangentiel a la partie supé- | dangereuse au-dessus de 'aspiration.
rieure de l'ouverture de l'extracteur (environ
25 cm sous le plafond).
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4.6. Local Stock Diluants

4.6.1.Description de l'installation

On trouve dans ce local :
- le stockage des liquides inflammables suivants conditionnés en fOts ou conteneurs (jusqu'a 1 m3):

. DIESTONE D
. DILUANT DE NETTOYAGE

. ALCOOL ISOPROPYLIQUE

. Déchets de peinture et de diluant de nettoyage
- un poste de prélévement de DIESTONE dans des seaux remplis gravitairement a partir de fits munis
d'un robinet. Ces seaux contiennent également un rouleau de lingettes qui favorise I'évaporation du

produit.

En fonctionnement normal de I'activité, le DIESTONE est le seul produit dont le récipient soit ouvert dans
ce local.

4.6.2.Mesures de prévention existantes

- Le sol de ce local est aménagé en rétention complété par des bacs de rétention, le tout constituant un vo-
lume utile permettant de contenir plus de 50 % du volume total de liquides stockés. Dés le constat d’'une
fuite ou en cas de renversement, la flague est aussitdt nettoyée avec du chiffon ou du granulé absorbant.

- le poste de prélévement de DIESTONE est pourvu d’'un bac supplémentaire dans lequel sont placés les
seaux en remplissage et permettant de récupérer les éventuelles égouttures pour un nettoyage plus fa-

cile.

- Le local est ventilé en permanence par :
. des entrées d’air via deux grilles de ventilation basse ouvertes sur le hall
. une aspiration mécanique placée en hauteur sur la paroi opposée (environ 25 cm sous le plafond) et

débouchant dans le hall.
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4.6.3.Détermination des zones a risques d'explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :

- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage

Justifications, commentaires

Zone 0 : Volume intérieur des récipients.

Zones 1 : Poste de prélévement de DIESTONE

- Volumes délimités par les enveloppes passant & 0,5
m au-dessus et autour des robinets et descendant
verticalement jusqu'au sol (y compris les bacs de ré-
tentions du poste)

- Volumes délimités par les enveloppes passant & 0,5
m au-dessus et autour des ouvertures des seaux et
descendant verticalement jusqu'au sol (nota : la pose
d’un couvercle limite la zone a l'intérieur du seau)

Zone 2 : Volume intérieur du local délimité par :
-le sol
- les murs
- un plan horizontal tangentiel a la partie supérieure de
Fouverture de I'extracteur (environ 20 cm sous le pla-
fond).

Zones créées lors des opérations de remplissage des
seaux (en considérant la durée annuelle cumulée de
ces opérations réalisées & une température ambiante
proche de 31°C, inférieure 2 1 000 heures).

Zone créée en cas de fuite ou renversement de réci-
pients (situation exceptionnelle), la densité des va-
peurs (supérieure a celle de I'air) et le flux de ventila-
tion empéchant toute concentration dangereuse au-
dessus de l'aspiration. Cette zone inclut les volumes
intérieurs des bacs de rétention.
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4.7. Local préparation peinture n°1

4.7.1.Description de l'installation

e

MUY

Iw
3
-

—

Cg local a une surface au sol de 47 m? pour un volume intérieur de 117
m”.

On y trouve :

- le stockage tampon des bidons des composants de la peinture
(bases, durcisseurs et diluants).

- 1 table avec 4 postes de mélange par secouage des bidons fermés

- 1 poste de préparation de la peinture en grande quantité : la prépara-
tion consiste au versement manuel des bidons des divers composés
dans un seau de 25 L dans lequel a été préalablement placée une
sache plastique.

- 2 postes de préparation de la peinture en petite quantité : la prépara-
tion consiste au versement manuel des divers composés dans un bi-
donde 1L.

- 1 poste de nettoyage manuel d'outillage constitué d’'un conteneur de
1 m® de DILUANT DE NETTOYAGE et de 2 seaux de trempage

- une machine fermee utilisée pour le nettoyage des pistolets avec du
DILUANT DE NETTOYAGE

- 2 conteneurs de stockage des bidons et saches vides souillées

- 2 fats de stockage de déchets de peinture et DILUANT DE NET-
TOYAGE

4.7.2.Mesures de prévention existantes

- Le local dispose de bouches d'aspiration au-dessus :
. des postes de préparation de la peinture
. sur la machine fermée utilisée pour le nettoyage des pistolets
. des conteneurs de stockage des bidons et saches vides souillées
. des fOts de déchets de peinture et DILUANT DE NETTOYAGE

Le débit d’aspiration cumulé global est de 21 000 m%h assuré par 6 ventilateurs et rejeté & I'extérieur.
L’entrée d’air est assurée principalement par la double-porte donnant sur le hall (grille avec filire) et dans
une moindre mesure si besoin de chauffage, par un soufflage d'air chaud au plafond au-dessus de cette
méme porte. L’aspiration est démarrée avec la lumiére du local (asservissement). Elle fonctionne donc
en permanence tant qu'il y a de Pactivité dans le local. Aucune opération n’est menée a Fintérieur du lo-
cal en cas de défaut de ventilation.

- Le poste de préparation des grandes quantités de peinture et le conteneur de DILUANT de NETOYAGE
sont placés en rétention. L’ensemble du sol du local est par ailleurs recouvert de carton permettant de re-
tenir d’éventuels petits écoulements.

- Tout écoulement au sol provoqué lors des opérations de préparation ou mélange est aussitot nettoye
avant que celui-ci ne génére une zone ATEX dangereuse.
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4.7.3.Détermination des zones a risques d'explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :

- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage

Justifications, commentaires

Zones 0 :
Volumes intérieurs des récipients de liquides in-
flammables avec un ciel gazeux de plus de 10 L,
y compris les conteneurs de déchets souillés.

Zones 1:

- Volumes délimités par les enveloppes passant
a 0,25 m au-dessus et autour des ouvertures
des seaux de préparation peinture en cours de
remplissage.

- Volumes délimités par les enveloppes passant
a 0,25 m au-dessus et autour des ouvertures
des seaux de DILUANT DE NETTOYAGE en
cours de remplissage.

- Volume intérieur de la machine de nettoyage
des pistolets.

- Volume intérieur des bacs de rétention du
poste de préparation des grandes quantités de
peinture et du conteneur de DILUANT de NE-
TOYAGE

Zone 2 :
Volume intérieur du local, prolongé a l'extérieur
par le volume intérieur des gaines d’aspiration
jusqu'au débouché a l'extérieur.

Zones présentes en permanence (plus de 1000 h/an).

Zone créée par déplacement du ciel gazeux hors du seau
avant dilution par la ventilation (entre 10 et 1000 h/an).

Zone créée par déplacement du ciel gazeux hors du seau
avant dilution par la ventilation (entre 10 et 1000 h/an).

Zone considérée comme présente pendant toute la durée
d'utilisation de la machine (entre 10 et 1 000 h/an).

Zone considérée comme présente entre 10 et 1000 h/an du
fait d’écoulements possibles d’égouttures lors du remplissage
des seaux et bidons placés sur ces rétentions.

Zone susceptible d’étre créée en cas de renversement ou
de fuite conduisant a un écoulement important de liquide
inflammable (situation considérée comme exceptionnelle).
Cf. Nota ci-dessous

Nota :

1) Un calcul d’évaporation au-dessus d’une flaque de 47 m? (tout le local) réalisé selon la norme NF EN
60079-10-1 a montré que la concentration restait plus de 10 fois inférieure a la LIE en considérant un
meélange instantané parfaitement homogéne. Le dépassement de la LIE n'est donc pas ponctuelle-
ment impossible méme s'il reste trés peu probable.

2)

Les événements a l'origine de la zone 2, a savoir le renversement de liquide inflammable par un opé-

rateur ou une fuite constatée a I'arrivée dans le local, sont des événements qui permettent la mise en
sécurité des équipements non ATEX, y compris les équipements pneumatiques (balances, secoueurs

de bidons, mélangeurs...) :

- soit ces equipements sont en fonctionnement et ils sont aussitdt arrétés par 'opérateur qui a pro-

voqué le renversement

- soit ces équipements sont déja a l'arrét et ils ne sont pas démarrés tant que la flaque et des va-

peurs persistent dans le local
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4.8. Local préparation peinture n°2
4.8.1.Description de l'installation

Ce local a une surface au sol d’environ 41 m? pour un volume intérieur d’environ 115 m?.

Ony trouve :

- le stockage tampon des bidons des composants de la peinture (bases, durcisseurs et diluants).

- 1 table avec 3 postes de mélange par secouage des bidons fermés

- 1 poste de préparation de la peinture en grande quantité : la préparation consiste au versement manuel
des bidons des divers composés dans un seau de 25 L dans lequel a été préalablement placée une
sache plastique.

- 1 poste de préparation de la peinture en petite quantité : la préparation consiste au versement manuel
des divers composés dans un bidon de 1 L.

- 1 poste de nettoyage manuel d'outillage constitué d’'un conteneur de 1 m?> de DILUANT DE NETTOYAGE
et de 2 seaux de trempage -

- une machine fermée utilisée pour le nettoyage des pistolets avec du DILUANT DE NETTOYAGE

- 1 conteneur de stockage des bidons et saches vides souillées

- 2 fits de stockage de déchets de peinture et DILUANT DE NETTOYAGE

4.8.2.Mesures de prévention existantes

- Le local dispose de bouches d’aspiration au-dessus :
. des postes de préparation de la peinture
. sur la machine fermée utilisée pour le nettoyage des pistolets
. du conteneur de stockage des bidons et saches vides souillées
. des flts de déchets de peinture et DILUANT DE NETTOYAGE

Le débit d’aspiration cumulé global est d'environ 7 200 m%h (mesures réalisées par ATE) avec rejet a
Fextérieur. L'entrée d'air est assurée par du soufflage d’air (éventuellement chauffé) au plafond au-
dessus des 2 portes d’accés au hall. L'aspiration est démarrée avec la lumiére du local (asservissement).
Elle fonctionne donc en permanence tant qu'il y a de l'activité dans le local. Aucune opération n'est me-
née a l'intérieur du local en cas de défaut de ventilation.

- Le poste de préparation des grandes quantités de peinture et le conteneur de DILUANT de NETOYAGE
sont placés en rétention. L'ensemble du sol du local est par ailleurs recouvert de carton permettant de re-
tenir d'éventuels petits écoulements.

- Tout écoulement au sol provoqué lors des opérations de préparation ou mélange est aussitét nettoyé
avant que celui-ci ne génére une zone ATEX dangereuse.
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4.8.3.Détermination des zones a risques d’explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :

- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage

Justifications, commentaires

Zones 0 :
Volumes intérieurs des récipients de liquides in-
flammables avec un ciel gazeux de plus de 10 L,
y compris le conteneur de déchets souillés.

Zones 1:

- Volumes délimités par les enveloppes passant
a 0,25 m au-dessus et autour des ouvertures
des seaux de préparation peinture en cours de
remplissage.

- Volumes délimités par les enveloppes passant
a 0,25 m au-dessus et autour des ouvertures
des seaux de DILUANT DE NETTOYAGE en
cours de remplissage.

- Volume intérieur de la machine de nettoyage
des pistolets.

- Volume intérieur des bacs de rétention du
poste de préparation des grandes quantités de
peinture et du conteneur de DILUANT de NE-
TOYAGE

Zone 2 :
Volume intérieur du local, prolongé a l'extérieur
par le volume intérieur des gaines d’aspiration
jusqu’'au débouché a I'extérieur.

Zones présentes en permanence (plus de 1000 h/an).

Zone créée par déplacement du ciel gazeux hors du seau
avant dilution par la ventilation (entre 10 et 1000 h/an).

Zone créée par deplacement du ciel gazeux hors du seau
avant dilution par la ventilation (entre 10 et 1000 h/an).

Zone considérée comme présente pendant toute la durée
d'utilisation de la machine (entre 10 et 1 000 h/an).

Zone considérée comme présente entre 10 et 1000 h/an du
fait d'écoulements possibles d'égouttures lors du remplissage
des seaux et bidons placés sur ces rétentions.

Zone susceptible d'étre créée en cas de renversement ou
de fuite conduisant a un écoulement important de liquide
inflammable (situation considérée comme exceptionnelle).
Cf. Nota ci-dessous

Nota :

1) Un calcul d'évaporation au-dessus d’une flaque de 41 m? (tout le local) réalisé selon la norme NF EN
60079-10-1 a montré que la concentration restait plus de 10 fois inférieure a la LIE en considérant un
mélange instantané parfaitement homogéne. Le dépassement de la LIE n'est donc pas ponctuelle-
ment impossible méme s'il reste trés peu probable.

2) Les événements a l'origine de la zone 2, 3 savoir le renversement de liquide inflammable par un opé-
rateur ou une fuite constatée a I'arrivée dans le local, sont des événements qui permettent la mise en
sécurité des équipements non ATEX, y compris les équipements pneumatiques (balances, secoueurs

de bidons, mélangeurs...) :

- soit ces équipements sont en fonctionnement et ils sont aussitot arrétés par 'opérateur qui a pro-

voqué le renversement

- soit ces équipements sont déja a larrét et ils ne sont pas démarrés tant que la flaque et des va-

peurs persistent dans le local
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4.9. Cabines de peinture Avions (cabines 1, 2, 3 et 4) — opérations de pongage

4.9.1.Description de l'installation

Les opérations de pongage des surfaces extérieures des avions sont
réalisées manuellement au moyen de ponceuses portatives pneuma-
tigues. L'objectif est de décaper la couche de peinture existante, par-
fois jusqu'a atteindre le matériau support (aluminium, matériaux com-
posites).

Des mesures d’empoussiérement réalisées sur les opérateurs par la
CRAM en 2006 a données des teneurs maximale de 2,8 mg/m", soit
plus de 35 000 fois en de¢a de la LIE retenue pour ces poussiéres

(100 g/m®).

Les poussiéres de pongage qui ne sont pas aspirées via les pon-
ceuses (cf. ci-dessous) et qui sont restées collées a la surface de
l'avion sont ensuite soufflées manuellement a Fair comprimé. Les
quantités résiduelles de poussiéres sont si faibles que leur soufflage
ne génére habituellement pas de nuage dangereux (nuage insuffi-
samment concentré/opaque pour atteindre une concentration explo-
sive).

Les poussiéres soufflées tombent au sol ou elles forment une couche
si fine que celle-ci n'est pas susceptible d’'un envol dangereux. Puis
elles sont ramassées manuellement sous I'avion (balai) et avec un as-
pirateur autoporté dans le reste de la cabine. La encore le nettoyage
du sol ne provoque pas d’envol dangereux.

4.9.2 Mesures de prévention existantes

Les ponceuses sont toutes équipées d'un systéme de récupération de poussiéres a la source. Elles sont
raccordées par 3 ou 4 & des centrales mobiles d'aspiration munies d’un systéme de filtration avant rejet de
lair dépoussiéré dans la cabine. Les poussiéres sont récupérées dans un sac plastique pré-positionné
dans le bac de récupération. Les sacs utilisés disposent d’un cordon assurant leur fermeture ce qui permet
ensuite leur transport et leur dépét dans la benne DIB sans risque d’envol dangereux.

Les opérations de pongage sont aussitét interrompues en cas de dysfonctionnement du dépoussiérage

(aspiration défectueuse, média filtrant perce...).

Pendant toute la durée du pongage et de nettoyage des poussiéres, la ventilation de la cabine est en fonc-
tionnement. Il s'agit de la méme ventilation que pour I'application de peinture (cf. § 4.11) : un soufflage
d’air neuf et une aspiration vers I'extérieur permet d’assurer un balayage de I'air autour de ['avion compris
entre 0,3 et 0,4 m/s (vitesse contrblée tous les semestres par le service Qualité d’ATE).

En cas d’arrét de la ventilation, les opérations de pongage ou nettoyage sont aussitot arrétées.
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4.9.3.Détermination des zones a risques d’explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :

- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage

Justifications, commentaires

Pongage :
Zone 20 : néant

Zone 21 :
Volume intérieur des circuits d'aspiration des pous-
siéres, y compris le volume intérieur pollué des dé-
poussiéreurs (amont du filtre primaire), y compris
lintérieur des sacs de récupération de la poussiére.

Zone 22 : néant

Aucune concentration dangereuse de poussiéres n'a
été identifiée lors du pongage, si ce n'est & lintérieur
des circuits d’aspiration/filtration ou le contréle visuel
est impossible. C’est pourquoi et en I'absence de me-
sure de concentration dans ces zones, nous considé-
rons que la LIE peut étre atteinte pendant toute la du-
rée d'utilisation des ponceuses (10 a 1 000 h/an).

Soufflage a I’air comprimé ~ nettoyage du sol :
Zone 20 : néant

Zone 21 : néant

Zone 22 :

Volume délimité par I'enveloppe passant & 1 m des pa-
rois de l'avion.

Bien gu'aucune concentration dangereuse de pous-
siéres n'ait été identifiée lors du soufflage de I'avion &
I'air comprimé, nous estimons qu'il n'est pas compié-
tement exclu qu'une petite accumulation de pous-
siéres dans un interstice de la paroi ne produise trés
ponctuellement (dans le temps et 'espace) un nuage
dangereux lors du soufflage & I'air comprimé.
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4.10. Cabines de peinture Avions (cabines 1, 2, 3 et 4) — opérations de nettoyage au DIESTONE D

4.10.1. Description de I'installation

Le nettoyage des surfaces poncées est complété par un dégraissage
manuel a l'aide de lingettes de 0,3 m x 0,3 m conditionnées en rou-
leaux imbibés de DIESTONE D. Les rouleaux de lingettes et le DIES-
" TONE D sont contenus dans des seaux remplis dans le local Stock Di-
luants (cf. § 4.6).

L’ensemble du nettoyage peut durer jusqu’a 3 heures par avions selon
| les surfaces poncées : fuselage, ailes et éventuellement retouches
| (réalisées en plusieurs opérations).
g™ Une fois souillées, les lingettes sont roulées en boule et jetées au sol
par les opérateurs. Elles sont ramassées en fin d'opération et stoc-
kées dans des conteneurs mobiles vidés ensuite dans la benne DID.

Des mesures d'explosimétrie réalisées par ATE a 0,2 et 1 m de la sur-

face en cours de nettoyage ont donné des valeurs maximales égales a

1 % de la LIE. Des mesures similaires réalisées 1 heure apres la fin

| du dégraissage ont donné des valeurs maximales égales a 0 % de la
| LIE.

|

4.10.2. Mesures de prévention existantes

Pendant toute la durée du dégraissage et jusqu’a 'évaporation totale du DIESTONE, la ventilation de la
cabine est en fonctionnement. Il s’agit de la méme ventilation que pour I'application de peinture (cf.
§ 4.11) : un soufflage d’air neuf et une aspiration vers I'extérieur permet d’assurer un balayage de I'air au-
tour de I'avion compris entre 0,3 et 0,4 m/s (vitesse contrOlée tous les semestres par le service Qualité
d’ATE). En période de froid, I'air neuf est chauffé de maniére & maintenir une température ambiante d'au
moins 20°C dans les cabines.

En cas d'arrét de la ventilation, les opérations de dégraissage sont aussitot arrétées.

En période estivale, les opérations de dégraissage sont décalées plus t6t en matinée, voire suspendues,
pour gu'elles ne soient pas réalisées a une température ambiante dépassant 30°C.

4.10.3. Détermination des zones a risques d’explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :
- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage Justifications, commentaires

Zone 0 : néant

Zones 1:
- Volumes délimités par les enveloppes pas- | Zones présentes pendant toute I'opération de dégraissage
sant a 0,5 m au-dessus et autour des ouver- | (entre 10 et 1000 h/an).
tures des seaux de lingette et DIESTONE D.
- Volume intérieur des conteneurs-poubelles et | Zones présentes avant évaporation compléte des solvants
de la benne & DID (Déchets Industriels Dan- | (durée cumulée estimée comprise entre 10 et 1000 h/an).
gereux)

Zone 2 ;
Volume délimité par 'enveloppe passant & 1 m| Zone susceptible d’apparaitre en situation exceptionnelle :
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Zonage

Justifications, commentaires

des parois de l'avion et descendant verticalement

jusqu'au sol.

- arrét/panne de la ventilation
- renversement d’'un seau avec écoulement du contenu
jusgu’au sol
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4.11. Cabines de peinture Avions (cabines 1. 2, 3 et 4) — application de peinture

4.11.1. Description de l'installation

Selon la cabine, la peinture préte a I'emploi arrive de Fun des locaux Préparation dans des seaux de 25 L
(maximum 3) transportés sur un chariot manuel jusqu'aux postes de pulvérisation (maximum 3 postes cu-
mulant un maximum de 11 pistolets). Sur chaque poste, le préparateur décharge les seaux dans un bac de
rétention placé au pied du poste de pulvérisation.
La canne d'alimentation du poste de pulvérisation est ensuite plongée dans un seau.
Chaque poste de pulvérisation alimente jusqu’a trois ou quatre pistolets électrostatiques, chacun raccordé
par:

- un tuyau d’air comprimé

- un tuyau de peinture, soit antistatique soit doublé par un cable de masse, raccordé a la prise de terre

de l'avion et dont la continuité est contrélée trimestriellement

L'alimentation du pistolet en peinture se fait par aspiration grace a sa turbine dont la rotation est assurée
par I'air comprimé. La rotation de la turbine produit aussi la tension nécessaire a créer le champ électrique
entre le pistolet et I'avion. Ce champ électrique permet de diriger préférentiellement les aérosols de peinture

alors chargés, vers la surface de Favion.
Si l'opérateur lache le pistolet, alors I'air comprimé est coupé, ce qui arréte du méme coup Faspiration de la

peinture.

L'application de peinture se fait manuellement, les opérateurs se déplagant le long des surfaces a peindre.
Selon 'ampleur des travaux (surface a peindre, nombre de couches...) la durée d'application totale peut at-
teindre jusqu’a 4 heures (réalisée en plusieurs opérations).

Le séchage se fait naturellement grace a la ventilation de la cabine qui souffle un air neuf dont la tempéra-
ture est toujours comprise entre 20 et 30°C (cf. ci-dessous). Selon les cas, le séchage dure de 5 heures
(peinture primaire) a 10 heures (peinture finition et vernis).

Des mesures d'explosimétrie réalisées par ATE & 0,2 et 1 m de la surface en phase d’application (hors
cbne de pulvérisation) puis de séchage ont donné des valeurs variant de 2 4 4 % de la LIE.

Par ailleurs des analyses des COV au niveau des extractions ont donné des valeurs maximales de l'ordre
de 100 mg eq C/m?, trés en dega de la valeur de LIE générique utilisée pour les peintures 4 solvants (40

g/m®).

4.11.2. Mesures de prévention existantes

Pendant toute la durée de 'application de peinture et jusgu’au séchage total, la ventilation de la cabine est
en fonctionnement : soufflage d’air neuf et aspiration vers I'extérieur permettant d’assurer un balayage de
I'air autour de I'avion compris entre 0,3 et 0,4 m/s (vitesse contrélée tous les semestres par le service Qua-
lité d’ATE). En période de froid, I'air neuf est chauffé de maniére & maintenir une température ambiante
d’au moins 20°C dans les cabines.

En cas d'arrét de la ventilation, I'application de peinture est aussitot arrétée.

En période estivale, I'application de peinture est décalée plus tdt en matinée, voire suspendue, pour gu’elle
ne soit pas réalisée & une température ambiante dépassant 30°C.



Opcve

ZONES A RISQUES D’'EXPLOSION
ATE

Affaire N°: 16 910 BLS 19246 00J
Page 23 sur 26

4.11.3. Détermination des zones a risaues d'explosion

Sur la base des hypothéses suivantes :

- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage

Justifications, commentaires

Zone 0 : néant

Zone 1 :
- Volumes délimités par les enveloppes
passant a 0,5 m au-dessus et autour
des ouvertures des seaux de peinture.

- Volume délimité par I'enveloppe passant a
1 m des parois de lavion.

Zones 2 :
Volumes délimités par les enveloppes pas-
sant & 2 m autour des pistolets des peintres.

Zones présentes au niveau des seaux jusqu'a vidange compléte
de ceux-ci (entre 10 et 1000 h/an).

Zone créée par la pulvérisation de peinture sur les parois a
peindre. Par mesure de prévention, cette zone sera maintenue
pendant toute la phase de séchage, soit jusqu’a 10 heures
aprés la fin de I'application (durée totale d'application/séchage
par cabine comprise entre 10 et 1000 h/an).

Ces zones correspondent aux situations exceptionnelles ou les
pistolets ne pulvérisent pas contre les parois 2 peindre, mais
dans une direction opposée ;. mauvaise manceuvre, essai du
pistolet dans I'air pour vérification du réglage...

Dans de nombreux cas, cette zone correspond & peu prés a un
volume délimité par 'enveloppe passant a environ 3 m de la pa-
roi a peindre : main placée a environ 0,5 a 1 m de la paroi +
cone de pulvérisation d’environ 2 m dirigé dans la direction op-
posée.
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4.12. Cabine Peinture n°5

4.12.1. Description de ['installation

Cette cabine est utilisée pour la peinture de petites piéces. Ses dimen-
sions utiles intérieures sont :

-longueur: 8 m

- largeur 4 m

- hauteur : 2,8 m

L'application de peinture se fait par pulvérisation manuelle au pistolet,
au débit maximal de 10 kg/h de peinture. Exceptionnellement, un deu-
xiéme opérateur peut peindre dans la cabine avec un 2°%me pistolet
identique.

Les piéces ne sont retirées de la cabine qu'une fois la peinture com-
plétement séche et les solvants évaporés.

4.12.2. Mesures de prévention

La ventilation de la cabine est assurée par une installation d’aspiration d’air a flux vertical vers le bas : arri-
vée d’air neuf par le plafond et reprise par le plancher pour un rejet, apreés filtration, a I'extérieur du bati-

ment (pas de recirculation).
Le débit de 48 000 m°/h assure une vitesse moyenne de balayage de 0,4 m/s.
La ventilation est automatiquement démarrée avec 'éclairage de la cabine (asservissement).

Le maintien de la ventilation nominale est assuré par un entretien périodique des filtres : remplacement ef-
fectué avant méme que la mesure de dépression réalisée en continu ne I'exige.

4.12.3. Détermination des zones a risques d’explosion

Sur |la base des hypothéses suivantes :
- installation et fonctionnement conformes au descriptif ci-dessus.
- mesures de prévention décrites ci-dessus mises en ceuvre.

Nous avons défini les zones a risques d'explosion suivantes :

Zonage Justifications, commentaires
Zone 0 : néant
Zone 1:
Volume du jet entre la buse du pistolet et la cible/piéce a | Nous estimons que la concentration en solvant
peindre (cOne « visible » d’aérosols). peut dépasser 25 % de la LIE dans cette zone
pendant une durée inférieure a 1 000 h/an)
Zone 2 :
Volume intérieur de la cabine, y compris la gaine | Détermination selon la norme NF EN 12215 en
d’extraction d'air jusqu’'a son débouché sur 'extérieur. retenant les hypothéses présentées en nota.
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Nota : hypothéses retenues pour I'application de la norme NF EN 12215 :
- débit maximal de peinture appliqué : 20 kg/h
- concentration en solvant considérée égale a 100 % (condition majorante)
- totalité du solvant présent considéré comme s'évaporant dans la cabine (condition majorante)
- LIE : LIE des principaux solvants présents dans les peintures et diluants ainsi que la valeur de 40 g/m®
proposée par défaut dans Ia norme.
- débit de ventilation d’air neuf : 48 000 m%h
- coefficient d’hétérogénéité retenu : 3 (condition majorante)
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5. CONCLUSION

Ce rapport a pour objet de proposer un classement des zones a risques d’explosion autour d’instaliations
maintenues dans la configuration décrite lors de notre visite et/ou prévue par I'analyse effectuée.

En effet la classification d'atmosphéres & risques d’explosion pour chaque zone étudiée précédemment
prend en compte non seulement la nature des produits inflammables et des modes opératoires de mise en
ceuvre, mais également le degré de durée d'émission du nuage, la présence d’'une ventilation, d’une dé-
tection, d'une climatisation... Toute modification de I'un de ces paramétres pourrait changer le clas-

sement.

Il revient ensuite & I'exploitant d’entériner ces propositions de zonage et de mettre en ceuvre les mesures
de prévention correspondantes, éventuellement aprés avoir réduit ces zones a 'aide des mesures propo-

sées.

Si la suppression du risque n’est pas possible, I'exploitant confirmera son choix de zonage
ATEX et, conformément & l'arrété du 8 juillet 2003, identifiera clairement les emplacements

de ces zones avec le panneau suivant :

Il conviendra alors de vérifier que le matériel et les conditions d’exercice de I'exploitation sont bien adaptés
au risque correspondant a la zone définitivement retenue comme ATEX.

Rappelons a ce propos que les exigences de prévention des sources d'ignition dues au matériel électrique
dans les zones ATEX doivent s’étendre a tout type de sources d'ignition potentielles (citées ci-dessous)
pour lesquelles des mesures de prévention sont a instaurer :

a) flamme ou braise (fumeurs, incendie...).

b) surfaces chaudes.

¢) arc électrique ou échauffement de court-circuit provenant d'appareils électriques.
d) étincelle de decharge électrostatique.

e) échauffement de piéces mécaniques en mouvement.

f) étincelle de frottement ou de choc (outils, chaussures ferrées, vétements...).

On notera que les équipements qui ne générent pas de sources d’énergie dés qu'ils sont mis & l'arrét/hors
tension et qui sont arrétés systématiquement lors de I'apparition d’'une zone ATEX, peuvent ne pas néces-
siter d’étre adaptés & [a zone ATEX considérée : étude de risque a réaliser en fonction de la situation et du
type de matiére combustible, notamment s’il s’agit de poussiéres conductrices.

Enfin, 'exploitant procédera a la rédaction du document relatif & la protection contre les explosions
(DRPE), complément au <<Document unique>> prévu par le code du travail.




